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ANJU INTERNACIONAL, C.A. es una empresa dedicada a proveer soluciones y
suministros industriales de la mas alta calidad, especializandose en la distribucién de
empacaduras y componentes criticos para la industria petrolera, gasifera,
metalmecanica y empresas de servicios en general. Con instalaciones y patios de
operaciones ubicados estratégicamente en el estado Anzoategui, contamos con una
capacidad logistica y operativa que nos otorga una ventaja competitiva en el
mercado nacional. Nuestro enfoque es cumplir con los mas altos estandares de
exigencia del sector, garantizando asi nuestro objetivo fundamental: ser su socio
comercial y proveedor de suministros industriales mas confiable del pais.

La filosofia de ANJU INTERNACIONAL, C.A. se fundamenta en el impulso del talento
nacional de alto rendimiento, la integridad, la excelencia y la ética empresarial.
Trabajamos con la conviccion de proporcionar un servicio integral al cliente,
estableciendo alianzas estratégicas solidas que respalden de manera continua y
eficiente cada una de sus operaciones.
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ASME B16.20-2012 API

sellos requeridos

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Contamos con una linea de empacaduras metalicas que ha sido fabricada
especificamente para soportar temperaturas y presiones extremas, asi
como la exposicion a agentes quimicos. Se encuentran disponibles en
multiples combinaciones de metales y materiales de relleno, abarcando
una gran variedad de estilos. Las empacaduras que distribuimos operan
en total conformidad con las normativas internacionales (ASME, DIN, EN,
BS, etc.) y podemos proveerlas a la medida exacta de sus requerimientos
para cubrir cualquier necesidad de sus proyectos.

Tamafio nominal de tuberia 'y
Fabricado para ASME B16.20 presion. (Empacadura estandar)

Material del anillo externo Material de la laminilla y relleno.
cuando es distinto de acero al
carbono
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Tipos de empacaduras

ERI

Estilo ERI empacaduras espirometalicas con anillo
externo e interno. Esta junta tiene las mejores
caracteristicas de sellado en combinacion con la mas
alta seguridad para uniones embridadas con la cara
planay bridas de cara planteadas .

Estilo ER tiene el dimensionamiento adecuado del
anillo de centrado, el elemento de relleno interno esta
centrada con precision en la cara de la brida por
medio de pernos. Una junta de propésito general que
se utilizara con la cara plana / bridas de cara
planteadas.

Estilo Rl empacadura espirometalica con anillo
interno esta diseflada especificamente para bridas
macho y hembra, el anillo interno proporciona
confinamiento radial para evitar que el elemento en
espiral no se despegue.

Estilo R empacadura espirometalica sin ningun tipo
de anillo a sus extremos es la adecuada para
aplicaciones de ranuray lengueta y para operaciones
con un tope de la compresién. Dado un espesor de la
junta de 4,5 mm, una profundidad de ranura de 3,3
(+ 0,17) mm, se recomienda para proporcionar el tope
de la compresion.
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Disponibilidad de materiales en Empacaduras

Tira de metal

Material de relleno Material del Aro

de relleno

Estandar Estandar Estandar
- Type 304 - Graphite - Carbon Steel
-Type 316 L

Otros Otros Otros

-317LSS - Ceramic - 304 SS
-321SS - Graphite (FG) -316L SS
- Monel - PTFE -317LSS
- Inconel 600/625 -321SS
- Nickel - Alloy 20
- Titanium - Carbon Steel
- Alloy 20 - Hastelloy “B”
- Hastelloy “B” - Hastelloy “C”
- Hastelloy “C” - Incoly 800/825
- 347 SS - Inconel 600/625
- Incoly 800/825 - Nickel
- Phos Bronze - Monel

- Phoz. Bronze
- Titanium
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Colores estandar

Aro metalico

—_—

————

304 SS 316L SS 317L SS 321 SS
(Amarillo) (Verde) (Vinotinto) (Turquesa)

347 SS Alloy 20 Carbon Steel Hastelloy “B”
(Azul) (Negro) (Gris) (Marrén)

Hastelloy “C” Incoly 800/825 Inconel ° 600/625 Nickel
(Beige) (Blanco) (Oro) (Rojo)

Monel ° Phos. Bronze Titanium

(Naranja) (Bronce) (Purpura)
Rellenos

Ceramic Graphite (FG) PTFE
(Verde claro rayado) (Gris rayado) (Blanco rayado)
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Guia de Materiales Metalicos Suministrados .A JU
Favrasssey - A

por Anju Internacional, C.A.

En Anju Internacional, C.A., sabemos que el rendimiento de sus equipos depende de
la calidad de sus componentes. Por ello, distribuimos empacaduras y soluciones
industriales fabricadas en una selecta variedad de metales, disefiados para soportar
las condiciones mas exigentes. A continuacién, presentamos las especificaciones de
los materiales disponibles en nuestro catalogo:

e Hierro al Carbono: Suministramos planchas de acero de grado comercial
optimizadas para operar con limites térmicos de hasta 538 °C (1000 °F),
mostrando un excelente desempefio en ambientes oxidantes. Recomendamos
evitar su uso directo con acidos primarios o soluciones salinas tanto neutras como
acidas. Si bien es altamente resistente a concentraciones alcalinas y acidas
fuertes, se debe tener precaucion al someter el material a fuertes tensiones con
agua a altas temperaturas, para asi prevenir posibles fracturas.

e Acero Inoxidable 304: Proveemos componentes en la clasica aleacion 18-8 (18-
20% de cromo y 8-10% de niquel). Es la opcidén mas versatil de nuestro inventario,
ideal para el 80% de las aplicaciones libres de corrosién severa. Mantiene una
operatividad impecable en rangos de -196 °C a 538 °C (-320 °F a 1000 °F), con un
limite maximo sugerido de 760 °C (1400 °F), ofreciendo una gran defensa ante una
extensa variedad de agentes quimicos.

e Acero Inoxidable 304L: Para proyectos que requieren un control estricto de la
estructura del material, ofrecemos la variante 304L. Al limitar su contenido de
carbono a un maximo de 0.03%, se minimiza drasticamente la precipitacién de
carburos en el grano. Conserva la misma excelente proteccién anticorrosiva del
estandar 304 y soporta temperaturas operativas de hasta 760 °C (1400 °F).

e Acero Inoxidable 316: Distribuimos esta aleacion de cromo-niquel (18-12)
enriquecida con un 2% de molibdeno, lo que le otorga una resistencia térmica y
quimica superior. Destaca por tener la mejor tolerancia a la fluencia en caliente
entre los aceros convencionales, con un limite operativo de 760 °C (1400 °F). Sin
embargo, en Anju Internacional desaconsejamos su uso prolongado entre los 427
°C y 899 °C (800 °F a 1650 °F) si el entorno presenta condiciones corrosivas
criticas.

e Acero Inoxidable 316L: Dentro de nuestra oferta de bajo carbono (maximo
0.03%), el 316L es una solucién robusta para trabajos continuos en rangos de 760
°C a 815 °C (1400 °F a 1500 °F). Su principal ventaja frente a la serie 304 es su
reducida vulnerabilidad a sufrir dafios por corrosion bajo tensién y de tipo
intergranular.

e Acero Inoxidable 347: Para las exigencias mas extremas, contamos con
aleaciones 18-10 de cromo-niquel estabilizadas mediante la adicion de columbio.
Esta formulacién evita la corrosion intergranular bajo estrés mecanico, superando
el rendimiento del 304. Esta altamente recomendado para operar constantemente
entre 760 °Cy 815 °C (1400 °F a 1500 °F), logrando resistir picos excepcionales de
hasta 927 °C (1700 °F) en aplicaciones especificas.



INTERNACIONAL CA

J-407468561

v
S
=
L
o
v
T
v
o
S
e
S
v
T

Tipos

T

[ NN vz

OavanN3inod3y

vdnavdovding 3d 01I1s3

o =
2 9
7 7
o =
~ 9
5 7
___________._.__EE__=E\__E__2__________ _____________EE__ \_\=E__e__________
x =
3 9
7 5
= g
S S
7 5
A A
= g
- S
5 5

__________________________________=_=__==

B NN

SANOISIYd SYLTV ViVd
OavaN3IN0I3¥ YINAvIVYdN3 01IL53

Estilos de empacaduras recomendadas

_______________________________ i

RN vz

Cara plana con

hendidura

-] IENSRRNS o

_______________________________ |

Machihembrado

-] S

A |

.

> 4

(T

e NN vz

Macho y Hembra

7] INSRNN s

_________ ____ ___________ |

////// \\\
78

D

Y 2z

Cara Plana

7] IINSRNN s

_______________________________ T

vaiyg vi3ia vivd

Cara Levantada




I L O O, O W,

SIS,
£ & \_<.<\<<- <<‘

ORI - — 4

)

)
‘ | | g g J MR (I3} TI\Q\IAGO:%{EAJI
@ Windng lntido diamatar (WID) 1-407468561
@I Winding outside diamatar (WOD)
@ Outetda ring dlamater (ORD)
Nominal Pipa size Class 150 Class 300 Class 400
ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID
1/2 1.88 | 0.56 [ 1.25%(0.75 |[EZSlSMIN0CERENIE2ERIRONO - - - -
/4 2250 ROIBTRINTE56 1 263 | 081 | 1.56 1 - - - -
1 263 | 106 | 1.88 | 125 | 2.88 | 1.06 | 1.88 | 1.25 - - - =
114 3 1.5 | 238|188 (=S 16 | 238 | 1.88 - - - -
1172 338 | 1.75 | 2.75 | 213 |RSGRIEIEICRIET SIS S - - - -
2 413 5219 | 338 | 275 |RSERIEINIORESEHNIEov S - - - -
2172 488 | 262 | 3.88 | 325 | 513 | 262 | 3.88 | 325 - - - -
3 638 | 319 | 475 | 4 588 | 319 | 4.75 4 - - - -
4 6.88 | 419 | 5.88 5 713 | 419 | 5.88 5 T 4.04 | 588 | 4.75
5 775 ( 519 | 7 | 613 [EEGEIE-SICRENSANNIRCIEN 8.38 | 505 | 7 | 5.81
6 875)|6.19 | 825 | 719 | 988 | 6.19 | 8.25 | 719 | 975 | 6.1 | 825 | 6.88
8 1 85 | 10381 9.19 [EI25ISERBI SRR (IS B SUSTE) 12 8.1 | 10.38 | 8.88
10 13.38| 10.56 | 12.5 [ 11.31 | 1425| 10.56 | 12.5 | 11.31 | 14.13| 10.05| 12.5 | 10.81
12 A6:13 |1 125 | 14.57|113.38 | [RlEI5elESIEESS SIS HE 1615 | 1210|145 | 1288
14 17.76| 13.75| 18 | 14.63 [RISS)EIEHSHRRICNIR(4163 19 1923 16 | 14.25
16 20.25( 15.75| 18.25 | 16.63 | 21.25| 16.76 | 18.25 [ 16.63 | 21.13| 15.35 | 18.25 | 16.25
18 21.63| 17.69 | 20.75 | 18.69 | 23.5 | 17.69 | 20.75 | 18.69 | 23.38| 17.25| 20.75 | 18.5
20 23.88( 19.69 | 22.75 | 20.69 | 26.75| 19.69 | 22.75 [ 20.69 | 255 | 19.25| 22.75 | 20.5
24 28.26| 2375 | 27 | 24.75 [WECISHIB2SSEMENG A28 08 30.25/ 23.25I 27 | 24.75

ERI - SERIE “A"

Class 150 Class 300 Class 400

s ORD | IRD | woD| wiD | ORD | IRD | wob| wip | orD | IRD | wob| wiD
26 305 | 25.75 | 27.75 | 265 | 3288 2575 | 29 | 27 | 3275| 26 | 20 | 27
28 3275| 27.75| 29.75 | 285 | 3538 27.75| 31 | 29 [3s13| 28 | 31 [ 29
30 34.75| 2975| 31.75 | 305 | 37.5 | 29.75 | 3325 | 3125 | 37.25| 2075 | 33.25 | 3125
32 37 | 3175|3388 | 325 | 3963|3175 | 355 | 335 | 395 | 32 | 355 | 335
34 19 | 3375|3588 | 345 |4163|3375| 375 | 355 | 415 | 34 | 375 | 355
36 41.25| 3575|3813 | 365 | 44 | 3575|3063 3763 | 44 |36.13| 3063|3763
38 43.75| 37.75| 4013 | 385 | 415 | 375 | 40 | 385 | 4225| 375 | 40.25 | 3825
40 45.75| 39.75| 4213 | 405 | 4388 | 39.5 |42.13 [4025 | 4438 | 30.38 | 42.38 | 4038
42 48 | 4175|4425 | 425 | 4588| 415 |4413 |4225 | 46.38| 4138 | 44.38 | 4238
44 50.25| 43.75| 46.38 | 445 48 435 | 465 | 445 485 | 435 | 465 | 4456
46 5225 4575 | 46.38 | 465 | 5013 | 45.38 | 4838 | 4638 | 5075| 46 | 49 | a7
48 6545 | 47.756|50.38 | 485 | 5213 | 47.63 | 50.63 | 48.63 |5 475 (511 49
50 56.5 | 49.75| 525 | 50.5 | 5425| 49 | 53 | 51 |5525| 495| 53 | 51
52 68.75| 5175 | 545 | 525 | 5625| 52 | 55 | 53 |57.25| 515 55 | 53
54 61 53.50 | 565 | 54.5 (|ESESEINESAETIAES I OMESLEGE 59.75 | 53.25| 57.25 |155.25
56 63.25| 555 | 585 | 565 | 60.75| 5525 | 50.25 | 57.25 | 61.75| 5525 | 59.25 | 57.25
58 655 | 57.5 | 60.5 | 585 | 6275| 57 | 615 | 595 | 63.75| 57.25| 61.25 | 5925
60 67.5 | 595 | 62.5 | 60.6 | 6475| 60 | 635 | 615 | 66.25| 69.75| 63.75 | 6175
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@ Winding lntédo diamobar (WID)
@I Winding outside diamatar (WOD)
@ Outnda ring diamoter (ORD)
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD |WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD (WOD | WID | ORD| IRD WOD | WID
213 | 056 | 1.25 | 0.76 - - - - A5 ROEEORINE R CRROSEW) © 2.13 | 0.66%51:25 (1076
2:63 (|1 081|156 1 - - ZLTAE || R | s 1 263 | 081 | 1.56 1
ZERE || s | R || 12 - - SRISHIN OGRS FHHE DR =2 88 5 1.06(51.88 [11:25
S || Al || sk || 9k - - - - S5 ISR S H R EOE 3 25 TIGINE2 S8 S8 HE
site || e || 2T || 2ak - - - - HIESSINTEG SRROSIS IS BE = 2.75 || 1.75 | 2.75 | 2.13
AR || 2% || g8 || 20 - - SIECHIEATGRIRTSH oA 4 38 (2197 (338 1275
Sl || 2R || BEE || 828 - - - - BTSSR A B AR OR oI #5137 2.62/ (13.88 | 325
5688 | 3.19 | 475 4 663 | 3.1 | 475 | 3.75 [P 6883 475 F31638 688 | 3.19 | 4.75 4
7.63 | 404 | 588 [ 475 | 813 | 404 | 588 | 475 | B.25 | 3.85 | 588 | 463 | 763 | 4.04 | 588 | 4.75
ORORR (OISR RSTHN - 2.75 | 5.05 7| e 10 | 4.9 7 GIGAMI - 95 | 505 7 5.81
OIS RIEGCSIRN N EE SR RCIBEN - 11,38 6400 |- 8.268116.868  (RSIHSISAIESIE SN SER OSSN =106 (6.1 | 8.25 [F6.88
21 SRS STRR N S ORIMESEHE =14 .13 | 7.750 [ 10380 875 |RSiHEMEEALRST OSSR EEHIGEN - 1263|811 | 10.387] 8.88
(SEOR] D05 ERRIRTORETE 17.13 [ 9:69 [ 12.25 [ 10:88" |EEE1MWOIc SRS 5NN NESE - 15.751| 10.05| 125 |10.81
18 SIS RI2E3HE - 19.63 | 11.5 || 14.5 | 12.75 (205N IR ESRIEe{ AR5 IRIPE75 18 U25IIS 1 5 E12:88
19.38| 13.5 16 (1425 | 205 | 1263|1875 | 14 22.75| 12.63 |15.75 | 14.25 - - - -
22251 15.35(18.25 [ 16.256 | 22.63| 14.75| 18 [16.25| 25.25| 145 | 18 16 - - -
2SI HINEZ BRI ONORITHSE 25,13 | 18.75 | 20.6 | 18.25 |RZiE{SHEIEH(5NN2 05 Rl H25 - - - -
26.88 | 19.26 | 22.75 | 205 | 27.5 19 | 225 | 205 |[R29NSHEIBSSHR2CCRIF2 (125 - - - -
ISR D5 AN PAYSH 33 | 23.25 26.75 | 24.75 [RESISHIRA2RI5MIP G RIF 455 - - -
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD |WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD (WOD | WID | ORD| IRD WOD | WID
3413 | 2565 | 29 27 34.75(F25.75 |26 27 - - - - - - - -
36 2 | & 237 25" 27 76 || 3l 29 - - - - - - - -
38.25( 29.75 | 33.25 | 3125 | 39.76| 29.75 | 33.25 [ 31.25 - - - - - - -
0258 I R L STE R RO S=HI 49 D5/( 131,75 [ 356" | 33.5 - - - - - -
4225| 34 | 37.5 | 355 | 44.75| 33.75 | 37.5 | 355 - - - - - - -
445 | 36.13 | 39.63 |37.63 | 4725 | 35.75 | 39.63 | 37.63 - - - - - - - -
43.58(E3 768 W SE 472518375740 | 385 - - - - - -
455 | 39.76 | 43.25 |41.25 | 49.25| 395 |42.13 |40.25 - - - - - - -
48 42 | 455 | 435 | 51.25| 415 |44.13 | 4225 - - - - - - -
50 | 43.75|47.75 4575 | 53.88| 435 | 465 | 445 - - = = = S 2
5225 | 45.76 | 49.75 | 47.75 | 56.5 | 45.38 | 48.38 | 46.38 - - - - - -
64.75| 48 52 50 58.5 | 47.63 | 50.63 | 48.63 - - - - - -
i 60 54 52 - - - - - - - - - - -
59 s 56 54 - - - - - - - -
61.25 | 64.25 | 58.25 | 58.25 - - - - = 8 = & = = =
63.5 | 56.26 | 60.25 | 58.25 - - - - - - - - -
6565 | 58 | 625 | 605 - - - - - - - - - - -
68.25 | 60.25 | 64.75 | 62.75 - - - - - - - - - -
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PR — Class 150 Class 300 Class 400
ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
26 2856 | 25.75| 276 | 265 | 3288 | 2575| 28 | 2665 | 29.38| 2575| 275 [2625
28 30.66( 27.75| 295 | 28.5 | 325 | 27.75| 30 | 285 | 31.5 | 27.63 | 295 |28.13
30 3256 29.75| 315 | 305 | 34.88(2975| 32 | 305 | 33.75| 29.63|31.75 [30.13
32 3469|31.75| 335 | 325 | 37 [3175| 34 | 326 | 3588 | 316 (33.88 | 32
34 36.81| 3375|3575 345 | 3913(3375| 36 | 345 |3788| 335 3588 [34.13
36 38.88| 35.75| 37.75 | 36,5 | 41.25(3576| 38 | 36.5 | 4025|3538 | 38 |36.13
38 4113 37.76| 39.75 | 38.37 | 43.25 | 38.25 | 41.25 | 39.75 | 42.25| 375 |40.25 | 3825
40 43.13| 39.75| 41.88 | 40.25 | 45.25 | 40.25 | 43.25 | 41.75 | 44.38 | 39.38 | 42.38 | 40.38
42 4513| 41.75| 43.88 | 42.5 | 47.26 | 4275 | 45.25 | 43.75 | 46.38 | 41.38 | 44.38 | 42.38
4 4713| 43.75| 45.88 | 44.25 | 49.25 | 44.25 | 47.25 (4575 | 485 | 435 | 465 | 44.5
46 49.44 | 45.75| 48.19 | 46.5 | 51.88 | 46.38 | 49.38 | 47.88 | 50.75| 46 | 49 | 47
48 5144|4775| 50 | 485 | 53.88| 485 | 51.63|49.75| 53 | 475 | 51 49
50 53.44| 49.75| 5219 | 50.5 | 55.88 | 49.88 | 53.38 | 51.88 | 55.25| 495 | 53 | 51
52 5544 | 5175| 54.19 | 52.5 | 67.88 | 51.88 | 55.38 | 53.88 | 57.25| 515 | 55 | 53
54 5763| 5375| 56 | 54.5 | 60.25| 53.88 | 57.25 | 55.25 | 59.75 | 53.25 | 57.25 5525
56 5963| 56 |5818(56.88|62.75|5525| 60 |58.25 | 61.75| 55.25 | 59.25 |57.25
58 62.19| 58.19| 60.19 [ 59.07 | 65.19 | 5825 | 6194 | 60.44 | 63.75 | 57.25 | 61.25 | 59.25
60 64.19| 60.44 | 62.44 [ 61.31 | 67.19 | 61.31 | 64.19 | 62.56 | 66.25 | 59,76 | 63.75 [61.75
ER
iy : DIAMETERS
| | | @ Winding Insida diamotar (WID)
&) Windlng oukica diamatar (\WWOD)
@) Outeige ring dumeler (ORD)
iemiinat Piaais Class 150 Class 300 Class 400
ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID
142 1088 |0 = [ 11.25 | 0.75 [B2EI EEENIEED 5 N¥5 - - : -
k74 Ze2 5 | IS S 156 | 263 | - 166 | 1 s < = -
1 2.63 B - (14188 {[11.25 (NSRS NS I S - - - -
11/4 3 - | 238 | 1.88 (ESE GRS ECE S - - -
1172 338 | - [(276 | 213 [WEHOH NN/ o8 EO5E - - L 5
2 413 - 338 | 275 | 4.38 - 3.38 [ 2.76 - - - -
212 488 | - [ 3881325 ([RESEHEENIE-THHE =05 - - - -
o 538 | - | 475 | 4 [GIECHEEEIEESREES : : : -
4 688 - (588 | &8 [743| - |588( B 688 | - (583 | 5
5 7.75 - 7 | 613 [WEE = FANECEcE 775 | - 7o |[E613
6 875 |0 - | 8:250| 719 [MGEEENINSNNNIEs-cR(EFRCON 875 - | 825 | 7.19
8 11 - |1038| 918 [1213| - |1038| 919 | 11 - /1038 | 9.19
10 1838 - | 125 [ 1131 [REE25) ISR N FTAUE 1338 - | 125 | 1131
12 1643 [0 = [ 14.5]13.38) KGRI o KB 1613 = | 145 |[13.38
14 17575 16 |14.83|1913| - 16 |1483 | 17.75| - 16 | 14.63
16 2026| - |1825(1663|21.25| - |1825|16.63 | 2025 . |18.25|16.63
18 21.63| - |2075(1869| 236 | - |20.75|1869 | 21.63| - |20.75| 18.69
20 2388 - |22.75(20.69(2575| - [2275(2069|23.88) - |22.75|20.69
24 2825 - 27 (2475 305 | - DRl 08 25] - 27 | 2475
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Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD | IRD |WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD| IRD WOD | WID
30.13 | 25.38 [ 28.13 |26.13 | 33 |26.25| 295 |27.25 - - - - - -
32.25| 27 |29.75|27.75 | 355 [ 28.25| 315 |29.25 s : - s = :
3463 | 2963 | 3263 |30.63 | 37.75| 30.75 | 33.75 | 31.75 - = = - = = = =
36.75 | 31.25 [ 34.75 |32.75 | 40 33 36 34 - - - - - -
slejlsy | <BHE (R 35 |4225|3525|3825|36.25 - - - - - - - -
4125| 355 | 39 37 |44.25|36.25(39.25 |37.25 - - - -
435 | 376 | 41 39 | 47.25|39.75 |42.75 | 40.75 - - - - - - - -
45.5 | 39.75 | 43.25 | 41.25 | 49.25 | 41.75 | 45.25 | 43.25 - - - - - - - -
48 42 | 455 | 436 | 51.26|43.76 | 47.25 [ 45.25 - - - -
50 |[43.75(47.75 [45.75 | 53.88 | 45.5 | 495 | 47.5 - - - - - - -
5225 | 45.76 | 49.75 | 47.75 | 56.5 | 48 52 50 - - - - - -
54.75| 48 52 50 58.5 | 50 54 52 - - - - - - - -
57 50 54 52 - - - - . - - - « z
59 | 52 | 56 | 54 3 @ : 3 - g S = : 5 5
61.25| 54.25|58.25 | 56.25 - - - - - - - - - - - -
63.5 | 56.25 | 60.25 | 58.25 - - - - - - = = . = B
G | & | @R || Gl - - - - - - - - - - - -
68.25 | 60.25 | 64.75 | 62.75 - - - - - - - - - - -
U 2
B\ _ \ DIAMETERS
| | \Winding Inaida dismetor (WD)
2 Winding oulside dlamater (WOD)
& Outside ring dlumnated (ORD)
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
213 - s || ks - - - - 215 - 125 | Q.75 |WeS(E - 1.25 | 0.75
2.63 - 1.56 1 - - - - 276 - 166 1 263 - 1.66 1
2.88 - 1.88 | 1.26 - - - - 3.13 - 1.88 | 1.25 | 2.88 5 1.88 | 1.25
3.26 - 238 | 1.88 - - - - 35 - 238 | 1.56 |W3126 - 2.38 | 1.88
3.75 - Zhils) || Zhals) - - - - 3.88 - 275 | 188 [meautS zE || 2lE
4.38 - 338 | 275 - - - - 563 - 338 | 231 | 438 3.38 [ 2.75
6.13 - 3.88 | 3.25 - - - - 6.5 - 3.88 | 2.75 |MES(E = 31880(13.25
5.88 - 4.75 4 5.88 - 4,78 4 6.88 - 475 | 363 | 5.88 - 4.75 4
7.63 - 588 | 475 |13 . 5.88 5 8.25 - 588 | 463 | 7.63 " 588 | 4.75
95 - 7 5.81 85 - i 6.13 10 - 7 563 | 95 - 7 581
10.5 - 8.25 | 6.88 | 9.88 - HZoNmEIoN 1113 - 825 | 6.75 | 10.5 8.25 | 6.88
1263 | - |[10.38 | 8.88 |Ni2712)|R =038 (F0X98| 13.88| - |10.13 | 85 |N12163\ =N 0360|E8IEE
15.75 - 125 |10.81 | 14.25 = RS 17.13 - 12225 | 105 |Wla%i5h = 12.5 | 10.81
18 - 14.5 |12.88 | 16.63 - 14.5 [13.38 | 20.5 - 14.5 |12.75 18 - 14.5 | 12.88
19.38| - 16 [14.25 | 1913| - 16 [14.63 | 2275| - |[15.75 |14.25 - - - -
22.25 - 18.25 [ 16.25 | 21.25 = 18.26 | 16.83 | 25.25 - 18 16 - - -
2413| - |20.75| 185 | 236 SN U oRINIHIEON 2775 - 20.5 | 1825 - - - -
2688 -~ (2275 205 |EZGECHEEEESNNEPSIEREIIGON 2976 | - 225 2025 - - - -
31.13 - 27 | 24.75 |EEs = ZOZas 5 355 - 26,75 | 24.25 - - -




)

luu

A
|
e
| EA- SERIE“A™
Histiel P alss Class 150 Class 300 Class 400
ORD | IRD WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID
26 30.5 = [ 27.75]| 265 [RSZAdEIINE 29 27 30.5 - |27.75| 265
28 320758 = | 295758 285" RS EI I 31 ZORN 32 75| = | 291761 285
30 34.75( - |[B1.75| 305 [W375 - 33253125 | 3476 - |31.75| 305
32 37 - [33.88| 326 [F39.63| - SFERESICE 37 - |33.88| 325
34 39 - [3588| 345 | 4163| - E || s | - | 3588 | 345
36 41.25 - 38.13 | 365 44 - 39.63 |37.63 | 41.25 - 38.13 | 38.5
38 43.75 - 40.13 | 385 |[N41i5 - 40 38.5 | 43.75 - 40.13 | 385
40 4575| - |4213| 405 | 4388| - |42.13 (4025|4576 - |42.13| 405
42 48 - |4425| 425 | 4588 - 4413 4225 | 48 - | 44.25]| 4256
44 5025| - |46.38| 445 | 48 - 465 | 445 | 60.25| - [46.38| 445
46 52.25 - 48.38 | 46,5 | 50.13 - 48.38 | 46.38 | 52.25 - 48.38 | 46.5
48 54.6 - |5038| 485 | 5213| - |50.63 |48.63 | 545 - | 5038 | 485
50 56.5 - 52.5 | 505 |'54.25]F8 = 53 51 56.5 - 525 | 605
52 58.75 - 545 | 525 | 56.26 - 55 53 58.75 - 546 | 525
54 61 - 565 | 545 | 68.75| - |57.26(55.26 | 61 - 56.5 | 54.5
56 63.25 - 58.5 | 565 [RB0S - D92 SMES 258 63.25 - 58,5 | 56.5
58 65.5 - 60.5 | 585 [NBZ7S]/NNe= 61.5 | 595 | 655 - 60.5 | 58.5
60 67.5 - 625 | 605 [ 64.76| - 63.5 | 61.5 | 67.6 - 825 | 80.5
ER- SERIE“B”
Komibel Plos slse Class 160 Class 300 Class 400
ORD | IRD WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD| [RD | WOD | WID
26 2866 - 27.5 | 265 |NSZESCY/NEN= 28 | 265 | 29.38| - 275 |26.25
28 3056 | - 29/5 " |"28.5 [W9285 - SONIE0IER - 31.5 - 295 |28.13
30 3256 - 315 | 305 | 3488 - SZ3NIRE OTSRM £33 1760 - 3177581 30213
32 3469 - 336 2325 e - SANNIRSTIER 35881 - 33188H = 32
34 36.81 - 35.75 | 34.5 [F39:13 - 36 345 | 37.88 - 35.88 | 34.13
36 38.88 - 37.75| 365 | 4125 - 38 | 36.5 | 40.25 - 38 |36.13
38 4113| - |39.75|38.37 | 4325 - |41.25|39.75|4225| - |4025 3825
40 4313 - |41.88|4025(4525| - |4325|41.75 | 44.38| - |42.38 (4038
42 4513| - |4388| 425 |4725| - |4525|4375|4638| - |[4438 4238
44 4713 - 45.88 | 44.26 | 49.256 - 4725|4575 | 485 - 46.5 | 445
46 49.44 48.19 | 465 | 51.88 49.38 | 47.88 | 50.75 49 47
48 5144 | - 50 | 4865 | 5388 - |[51.63|49.75| 53 - 51 49
50 5344| - |5219| 505 |/ 6588 - |53.38|51.88|6525| - 53 51
52 55.44 - 54.19 | 525 | 57.88 55.38 | 53.88 | 57.25 - 55 53
54 5783 - 56 || 545 (5025 EEER-e2lin526)| 5976 - || 5725|8525
56 6963 - |58.18)|56.88|62.75| - BD |58.25|61.75| - (6925|5725
58 62.19| - |6019|59.07 |6519| - |61.94|6044 |63.75| - |[6125|5925
60 64.19 - 62.44 | 61.31 | 67.19 - 64.19 | 62.56 | 66.25 - 63.75 | 61.75




)

ANJU
T MR
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD |WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD |WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
3413 - 29 27 |3288| - 29 27 - - - - - . 2 3
36 - 31 2] 13538 3 29 - - - 5 2 5 .
38260 - 133261 31.26/| 37.6 - |3325(3125 - - - - - - < .
4026 - 355 | 33.5 | 39.63| - 355 | 335 - - - . - o :
4226 - AEENIEASE 41.63) - WG || 55 - - 5 g = 2 o s
44.5 - 39.63 | 3763 44 - 39.63 | 37.63 - - - = - = 2 5
43.5 - 41 39 415 - 40 385 - = - = = = iz
45.5 - 43254126 |4388| - |[42.13|40.25 - - 5 = - 5 .
48 - 455 | 435 | 4588 | - |44.13 (4225 - - - - % = 4
50 - | 4775|4576 | 48 - 465 | 445 - - - 5 < 5 =
52.25 - 49.75 | 4775 | 50.13 - 48.38 | 46.38 - - - - = &
5475 - 62 60 |5213| - |50.63|48.63 - - - 2 - = -
57 - 54 52 | 54.25( - 53 51 - - - - - 2 2 =
59 - 56 54 56.25 - 6 53 - - - - = = 4 3
61.25| - |5825|5626 | 58.75| - |57.25|5525 - - E S . b .
63.5 - 60.25 | 58.25 | 80.76 - 59.25 | 67.25 - - - = - = 5
65.5 - 625 | 60.5 | 62.75 - 61.5 | 59.5 - - - = = 3 = =
68.25| - |64.75|6275|64.75| - 835 | 61.6 - = g = < 2 = s
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD | IRD WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
3013| - |[28.13|26.13| 33 - 295 |27.25 - - - - - - = z
3226 - |[29.76 2775 355 - 315 2925 - - - - - - -
3463| - (3263|3063 (37.75| - |3375(31.75 - = = = o = =
36.76| - |3475|3275| 40 - 36 34 - - = : - & :
3926 - a7 35 |4225| - (3825|3625 - - - o - . "
4126 - 39 37 0| 4425| - [39.25 (3725 - E - . - I’ A -
43.5 - 41 39 | 4725 - |4275|40.75 - - - - = £ = ’
45.5 - |4325 (41254925 - |4525 (4325 - - - z = 5 :
48 - 456 | 436 | 5126| - |47.25|45.25 - - - - : 5 2
S0 - 47.75 |45.76 | 53.88 - 495 | 475 - - - - - = 2
52.25 49,75 | 47.75 | 56.5 - 52 50 - - - - : if .
5475| - 52 50 | 585 - 54 52 - - E - - - “
57 - 54 52 - - - - - - 5 - 2 = :
59 - 56 54 - - - - = = = . -
6125| - |58.25|656.25 - - - - 5 - 5 2 - = =
63.5 - 60.26 | 58.25 - - - - - - - - - = - 2
65.6 - 62.5 | 60.5 - - - - - . 5 s £ A 5
68.26 - 64.75 | 62.75 - - - - = - = = % 5 &




)

DIAMETERS ITETRACIONAL CA

& Insida ring dismelor (IRD)

& Winding Inside diameter (WID)

2 Winding oulside dinmeter (WOD)

Honinal Plow dkes Class 150 Class 300 Class 400
ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID
1/2 - DISEH 1258 R075 algs  dlzls | e - - -
3/4 : 081 | 156 | 1 = || W | mE - = d -
1 - 1.06 | 1.88 | 1.25 - OGRS - - - -
11/4 - ildep || ZEeEd || gl - (SRS E R (R A B - - -
11/2 - Wit || 23 || 221E - sl || 2 | Z20E - - -
2 - 219 | 3.38 | 2.75 - k) Bkl 2L - - - -
21/2 - 2.62°3:88 |F3.25 - 07T H E R O 5 - - - -
2 o 3190 liaws] - | 319|478 | 4 : L : -
4 - 419 | 6.88 5 4.19 | 5.88 5 - 4.04 | 588 | 475
§ : 33| ¥ || R SR SORES ARSIl - | 506 7 | 681
é - 6.19 | 8.25 | 7.19 - sk Gz | Tk - 6.1 | 825 | 6.88
8 - 85 |10.38 | 9.19 85 (1038919 [ - 8.1 |10.38 | 8.88
10 - 10.56 81 258 Sli 21 - 10.56 [ 12.5 [ 11.31 - 10.05| 12.5 | 10.81
12 - 125 | 145 | 13.38 RE | A8 | 152 | 121 | 14.5 | 12.88
14 = ||R13:75]| 0 160 |F14.63 (IS SN E I oy - 135 | 16 |14.25
16 - 15.75 | 18.25 | 16.63 - 16.75 | 18.25 | 16.63 - 15.35| 18.25 [ 16.25
18 - 17.89 | 20.75 | 18.69 17.68 | 20.75 | 18.69 - 1725)| 20.75 | 185
20 - 19.69 | 22.76 | 20.69 - 19.69 | 22.75 | 20.69 - 19.25| 22.75 | 20.6
24 - [F23i751| =27 |24 75 (EEESNIEPSSFR AR 93 95i(8 D7 94 775
Mot Blpa size Class 150 Class 300 Class 400
ORD | IRD (WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID

26 z 2575|2775 | 26.5 = 26.75| 29 27 - 26 29 27
28 i 27.75]1 2975 | 28.6 & 27.76 1031 29 - 28 31 29
30 - | 2975|3175 3056 - ['29.75 3326|3126/ - |29.75|33.25|31.25
32 7 31.75)| 33.88 | 325 - 31,75 35.5 || 33.5 - cp || 829 | 2B
34 33.75)| 3588 | 345 = 237 SIRITSRIE3 516 - 34 | 375 | 355
36 = 36.76|38.13 | 385 = 35.76 | 39.63 | 37.63 - 36.13 | 39.63 | 37.63
38 = 37.75| 4013 | 385 = 75N ORISR 30°5 - 37.6 | 40.25 | 38.25
40 - | 3975|4213 | 4056 - | 395 |4213|4025| - |39.38|4238|40.38
42 - | 4175|4425 | 425 - | 416 | 4413 |4225| - |41.38|44.38|42.38
“ 5 4375|4638 | 445 3 435 | 465 | 445 - 435 | 465 | 445
46 & 45,76 48.38 | 46.5 = 45,38 | 48.38 | 46.38 - 46 49 47
48 ~ | 4775|5038 | 485 [ - |4763|50863 |4863| - | 475| 51 | 49
50 = 4975 525 | 80.5 = 49 53 51 - 495 | 53 51
52 = 51.75| 645 | 525 » 52 D5 53 - Siks) || 9 53
54 © || BB || 985 || s P2 SlEERa| - || 53.25| 57.2555.25
b6 5 99.9/| 58.5| 56.5 = 56.25 | 59.26 | 57.25 - 55.25| 59.25 | 57.25
58 : 57.5 | 60.5 | 58.5 - S| GiE || G - | 57.25|61.25 [ 59.25
60 2 535 | 625 | 80.5 60 | 635 | 615 - 59.75| 63.75 | 61.75




o)

. ANJU
W\ RI ' '
(ANRRNRN DIAMETERS g
| @ Insldo ring diamelor (IRD)
& Winding Inside diameter (WID)
& Winding outside dinmeter (WOD)
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD |WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD |WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
- 0.56 | 125 | 0.75 - - - - - 0.56 | 1.25 | 0.75 - DISERITE25 IR0 NFS
- 0.81 | 1.56 1 - - - - - 0.81 | 1.56 1 - 0.81 | 1.56 1
- 1.06 | 1.88 | 1.25 - - - - 1,06 =188 =125 - 106 | 188 | 1.25
- 156 [ 238 | 1.88 - - - - - 1.31 | 2.38 | 1:56 - 1.5 | 238 | 1.88
= | a8 | 21& || 2GR - - E - - 1.63 | 275 | 1.88 - |19m | 2 | 208
- Akl || =EE || s - - - - - 2 | &at || Z2E - zife | gak | 27
- || 267 || 3l || B - - - - - Alis || GBI || 294 - || 267 | EEW | A
- 3.19 | 475 4 - il | e | Bl - shil |l el || BiisE - 3.19 | 4.75 4
- 404 | 588 | 4.75 - 404 | 588 | 4.75 - 3.85 | 588 | 4.63 = 404 | 588 | 475
- || BB 7 5.81 - S0% | 7| & - 49 i 5.63 - || @iw || 7 5.81
- 6.1 | 825 | 6.88 - 6.1 8.25 | 6.88 - s | G || Gl - 6.1 | 825 | 6.88
- 8.1 [10.38 | 8.88 - 7.75 | 10.38 | 8.75 - .76 100137785 - 81 |[10.38 | 8.88
- 10.05| 12.5 | 10.81 = 9.69 |12.25 | 10.88 - 969 | 1225 | 105 - 10.05| 125 | 10.81
[T 121 (T14.5 | 1285 [ iH& || a5 | ZT7E - 115 || 146 |1275 - | 121 | 145 |12.88
- ekl || ald || ieks - sl || ek ||k - 12.63 |15.75 | 14.25 - - - -
- 1535|1825 | 16.25 - 1475 | 18 |16.25 - 14.5 18 16 - - - -
- 1725]20.75 | 185 - 16.76 | 205 | 18.25 - 16.75 | 20.5 | 18.25 - - - -
- 192612276 | 205 5 190 [ 22.60 [ 20.5 - 18.756 | 22.5 |20.256 - - - -
- 2325| 27 |2475 - 23.26 | 26.75 | 24.76 - 2275 | 26.75 | 24.25 - -
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD | WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD |WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
7] 255 29 27 - 2575 | 26 27 - - - - - -
= 275 | 31 29 - | #EniE|| E 29 - = - . = = 2 .
- |29.75|33.25(|3125| - |[2975|33.25(3125 - - - - - - - -
< 32 355 | 335 - 31.75| 35.5 | 33,56 - - - - - - -
= 34 SFilsy || 25 - REIA | sFle || 2B - - - - - - - -
= 36.13 | 39.63 | 3763 - 35.76 [ 39.63 | 37.63 - - - - - -
¥ 375 | 41 39 - 375 | 40 | 385 - - - - - - - -
= 39.75 [ 43.25 | 41.25 - 395 | 4213 (4025 - = = = = - e =
= 42 455 | 435 - 415 | 4413 | 4225 - - = - o =
- | 4375|4775 4575 | - | 435 | 465 | 445 [ - = < = . : . .
- | 4575(49.75 |47.75 | - | 4538|4838 [46.38 - - - = - = -
= 48 | 52 | 50 - | 4763|5063 4863 | - - - - - E - E
- 50 | 54 | 62 < ¢ . = - : . : o . L
= 52 56 54 - - - - - - - - - - -
- | 5425|5825 [5625 | - : . . - . o . 3 . . .
2 56.25 | 60.25 | 58.26 - - E = = 5 & & = = =
= 58 625 | 605 - - - - - - - - - - - -
= 60.25 | 64.75 | 62.76 - - - - = = = & z = 2




)

ANJU
[ | ]
a0 g
Nomilial Phoo slee Class 150 Class 300 Class 400

ORD| IRD  WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD| IRD | WOD | WID

26 - | 26.75| 275 | 26.5 = |ldss A 2SR - | 2576|275 (26.25
28 - || s || RS || 2 B o7 S DRI G5 - | 2763| 296 |28.13
30 - 29.76| 315 | 305 - 29.75| 32 | 30.5 - | 29.63 |31.75 | 30.13
32 - 3175 335 (|#32.5 - 3175 34 | 325 - Silds (e || sw
34 - || sElEE || sk || Bkl = || s e - | 335 (3588 [34.13
36 - 3575| 37.76 | 36.5 3576| 38 | 36.6 - [3538| 38 |36.13
38 - 37.75| 39.75 | 38.37 - 3825 | 41.25| 39.75 - 37.5 | 40.25 | 3825
40 - 39.75| 41.88 | 40.25 - 40.25 | 43.25|41.75 - | 39.38|42.38 |40.38
42 - 41.75| 43.88 | 42.5 - 42.75 | 45.25 | 43.75 - | 4138|4438 | 4238
4“4 - 43.75| 45.88 | 44,25 - 4425 | 47.25|45.76 - 43.5 | 466 | 445
46 - 45.75| 48.19 | 465 - 46.38 | 49.38 | 47.88 - 46 49 47
48 - 4775| 50 | 485 - 485 | 5163 |49.75 - 475 | 61 49
50 - 49.75| 52.19 | 50.5 - 49.88 | 53.38 | 51.88 - 496 | 63 51
&2 - 51.75| 54.19 | 525 51.88 | 55.38 | 53.88 - SESHIEESE 53
54 - 53.76| 58 || 545 - 53.88 | 57.25 | 55.25 | 16325157250 15525
56 - 56 | 58.18 | 56.88 5525| 60 |58.25 = | F55251| SO 2ERIS 7125
58 60.19 | 59.07 58.25 | 6194 | 60.44 - | 57.25|61.25 | 5925
60 62.44 | 61.31 - 61.31 | 64.19 | 62.56 - | 5975 |63.75 |61.75

R
DIAMETERS
&I Winding inside diameter (WID)
(7 Winding oulside diamoter (WOD)
Nosainal Bipe ise Class 150 Class 300 Class 400

ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID

1/2 - 1.26 | 0.76 - - 1.26 | 0.75 - - - -
3/4 - - 1.66 1 - - 1.56 1 = - - -
1 - - 1.88 | 1.26 - 1.88 | 1.26 - - - -
11/4 - - | 238 | 1.88 = = 238 | 188 - - - -
11/2 - - 275882513 - - 25882713 - - - -
2 - S| sl || 2 - - 338 | 275 - - - -
21/2 - - 3.88 | 325 - - 3.88 | 3.25 - - - -
3 4 = el 4 - 475 4 - . : z
4 - 588 | 5 - - | 688 [ 6 £ = 588 |14.76
& - - 7 | 613 - - RCEEN - - 8581
6 - B.25 | 719 - - AL | Tk - - | 825 | 6.88
8 - 10.38 | 9.19 - - 10.38 | 9.19 = = 10.38 | 8.88
10 - - 1258|5131 12s || 1hl.Ehl - = 12.5 | 10.81
12 - - 14.5 | 13.38 - - 14.5 | 13.38 - = 14.5 | 12.88
14 - - 16 | 14.63 - - 16 | 14.63 w - 16 | 14.25
16 - - 18.25 | 16.63 - - 18.25 | 16.63 - = 18.25 | 16.25
18 - - 20.75 | 18.69 - - |20.75|18.69 - = 20.75 | 18.6
20 - - 22.75 | 20.69 - 2275 | 20.69 - - 2275 | 205
24 - al ||2gs| - - o |27 S 5 27 | 24.75




)

ANJU
' '
e S
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD |WOD | WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD |WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
- 25.38 | 28.13 | 26.13 - [26.25( 29.5' | 27.25 - - - - - - - -
- 27 [[29:95 (| 27.75 - 2826 | 31.5 |2925 - - - - - - -
- 29.63 | 32.63 | 30.63 - 30.75 | 33.75 | 31.75 - - - - - - - -
- 31.25 | 34.75 | 32.75 - 33 36 34 - - - = = = o o
- 335 A 35 - 35.25 | 38.25 | 36.25 - - - - - - -
- 366 39 37 - 36.25 | 39.25 | 37.26 - - - - - - - -
- Srig || ehl 39 - [ 39.75(42.75 | 40.75 - - - - - - - -
- 39.75 | 43.25 | 41.25 - | 4175|4525 [43.25 - - - - - - - -
- 42 455 | 438 - 43.75 | 47.25 | 45.25 - - - = - 2
- 43.75 | 47.75 | 45.75 - 455 | 495 | 47.5 - - - - - = =
- 4575 | 49.75 | 47.75 - 48 52 50 - - - - - -
- 48 52 50 - 50 54 52 - - - - - - - -
- 50 64 52 - - - = = = 2 pa =
- 52 56 54 - - - - - - - - - - - -
- 5425 | 58.25 | 56.25 - - - = - = = = £ 2 .- :
- 56.25 | 60.25 | 68.25 - - - = - = = o
- 58 625 | 805 - - - - = = - a = = 5
- 60.25 | 64.76 | 62.75 - - - - = = - - = = K,
R
DIAMETERS
& Winding inside diamotor (WID)
& Winding oulside diamoter (WOD)
Class 600 Class 900 Class 1500 Class 2500
ORD| IRD |(WOD| WID ORD| IRD | WOD| WID | ORD| IRD |WOD | WID | ORD| IRD | WOD | WID
- - 125 | 0.75 - - - - - 12258 0TS - 1.25 |F057.S
- - 1.56 1 = - - - - - 1.56 1 - - 1.66 1
- - 1.88 | 125 - - - - AL || s - & 1.88 | 125
- - 238 | 1.88 - - - - - - 2.38 | 1.56 = 238 | 1.86
~ - 2.75 2513 - - - - 275 | 1.88 - = 275 | 188
- - 3.38 | 275 - - - - - 3.38 | 2.31 - - J3:38 | 231
- - 3.88 | 3.25 - - - - - - 3.88 | 275 - 5 3.88 | 2.75
- - 475 4 = 475 | 3.76 - 475 | 363 = - 4.75 | 363
- - 5.88 | 4.75 = 588 | 4.75 - - 5.88 | 4.63 - 5.88 | 463
- - 7 581 - i 5.81 - - i 5.63 - = 7 5.63
- - 825 | 6.88 - 825 | 6.88 - - 825 | 6.75 - - B.25 | 6.76
- - 10.38 | 8.88 - = 10.13 | 8.75 - - 1013 | 85 = = 1loal=t | B
- - 125 | 10.81 5 12.25 | 10.88 - 1226 | 10.5 - 5 12.25 | 10.63
- - 14.5 [12.88 - 145 |12.75 - - 14.5 | 1275 - - 145 | 12.5
- - 16 | 14.25 = 16,75 | 14 - - 16.75 | 14.25 = - - -
- - 18.25 | 16.25 “ 18 |16.25 - - 18 16 = - - -
- - 20.75 | 185 5 205 | 18.25 - - 20.5 |18.25 - - - -
- - 22751 205 - = 226 | 206 - - 225 |20.25 = -
- - 27 2475 - 26.76 | 24.75 - - 26.75 | 2425 = =




)

ANJU

[ | ]

S e

(A-SERE“A"
Nominai Pipe stzs Class 150 Class 300 Class 400
ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD | WID
26 o - 2715 2615 = - 29 2 - - | 27.76| 265
28 - 2975| 285 - 31 29 - = |29:75| 2855
30 = - 31.75 | 30.5 = - 133253126 - - | 31.75| 305
32 - - |3388] 325 g - | 16 | e - | 3388 325
34 - - |3588| 345 < - WS | e - |3588]| 345
36 - - |3813( 366 - - |3963|3763| - - k)| E5E
38 = - | 4013 | 385 - 40 38.6 - - | 40.13| 386
40 & - 4213 | 405 & - | 4213 | 40.26 - - | 4213 | 405
42 - - |4425| 425 - S Slia2R5) - - |4425| 425
“ : - |4638| 445 | - - | 465 | 445 | - - | 4638 | 44.5
46 - - |48.38( 465 - 4838|4638 | - - |4838]| 465
48 - - |50.38| 485 : - |5063|4863| - - |s50.38| 485
60 - —|R52:58(850!5 - S530[N51 - - | 625 | 505
52 : - | 545 | 525 . - % || ke - - | 545 | 525
54 5 - 56.5 | 545 - |&7.25 | 6525 = - 565 | 545
56 = - | 685 | 565 F - |59.26|57.26 | - - | 585 | 565
58 = - 60.5 | 585 & - 615 [169.6 - - 60.5 | 68.5
60 5 62.5 | 60.5 3 - | B35 | 6156 | - - || B2:5 | 605
Noaiinal Plie tse Class 150 Class 300 Class 400

ORD | IRD | WOD| WID | ORD | IRD | WOD| WID | ORD| IRD | WOD | WID
26 - - 275 | 265 - - 28 | 265 - - 275 | 2625
28 = = 20158 (E25]5 . 5 30 | 285 - - | 295 |28.13
30 - = PeplE S - - 32 | 306 - =3 1750(30M3!
32 - - el || SR - - 34 | 32.5 - - 33.88 | 3z
34 - - 3575 345 [N - 36 | 345 E - | 3588 (34.13
36 - - 37.76 | 36.5 - - 38 | 365 - - 38 |36.13
38 - - |39.75|3837| - - | 4125|3975 | - - | 4025|3825
40 : - |4188|4025| - - | 4325|4175 - - |4238 |4038
42 S - | 4388 425 = - | 4525|4375 | - - 4438|4238
44 < - |4588(4425| - o | AR | AT | - | 465 | 445
46 - 48.19 | 465 | - 4938|4788 | - 49 | 47
48 - - 60 | 485 - - 51.63 | 49.75 - - 51 49
50 - - |5219]| 505 | - - |65338|5188 | - - 53 | 51
52 - - 54.19 | 525 - - 55.38 | 53.88 - - 56 53
54 - - 56 | 545 - - 57.25| 55.25 - - 57.25 | 5525
66 - - |s818|5688| - - 60 [158.25 | - - |5925 |57.25
68 s - |6019|5907 | - - | 6194|6044 | - - |61.25 (5925
60 - - 62.44 | 61.31 - - 64.19 | 62.56 - - 63.76 | 61.75
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= - 58.25 | 56.26 - 5725 | 5525 - - - - - - - s
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= - |28.13 |26.13 - - 295 |27.25 = 2 7 2 = 3 2 s

- - 29.75 | 27.75 - - SEERI29525 - - - = = - S =

- - 32.63 [ 30.63 - - 33.75 | 31.75 - - - = - = - -
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- - 39 37 - - |39.25137.25 - - - - - & < 3
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- - 43.25 | 41.26 - - 4525 |43.25 - - - - = = 4 &
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- 49.76 | 47.76 - - 52 50 - - - - = :

- - 52 50 - - 54 52 - - - - - - -

5 . 64 | 52 . < « - . « . 2 -

- - 56 54 - - - - - - = = . = 5 -

- - 58.25 | 56.25 - - - - = = = - L a L :

- - 60.25 | 68.26 - - - - E = . : =

z - | 625 | 605 : = : 2 - = z c < = 5 :

- - 64.76 | 62.75 - - - - - = = = - = -
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INTERNACIONAL C.A
J-407468561

anjuinternacionalca@gmail.com
e 58 424-8096908 @ jsanchez@anjuinternacional.com

Direccion Oficina Administrativa: Patio de Operaciones:
Av. Bolivar de Lecheria, Quinta La Sector Fundonaco, calle principal c/c Los
Fortaleza. Corales, #66. Anaco, estado Anzoategui.

O 8618666085434

[T BRXEMNAEERIEH 710
17F,Star River enter, NO.168 Pazhou
Avenue, Haizhu
District,Guangzhou,China

O anjuinternacional.com




	CATÁLOGO
	Empacaduras
	ANJU INTERNACIONAL, C.A. es una empresa dedicada a proveer soluciones y suministros industriales de la más alta calidad, especializándose en la distribución de empacaduras y componentes críticos para la industria petrolera, gasífera, metalmecánica y empresas de servicios en general. Con instalaciones y patios de operaciones ubicados estratégicamente en el estado Anzoátegui, contamos con una capacidad logística y operativa que nos otorga una ventaja competitiva en el mercado nacional. Nuestro enfoque es cumplir con los más altos estándares de exigencia del sector, garantizando así nuestro objetivo fundamental: ser su socio comercial y proveedor de suministros industriales más confiable del país.
	La filosofía de ANJU INTERNACIONAL, C.A. se fundamenta en el impulso del talento nacional de alto rendimiento, la integridad, la excelencia y la ética empresarial. Trabajamos con la convicción de proporcionar un servicio integral al cliente, estableciendo alianzas estratégicas sólidas que respalden de manera continua y eficiente cada una de sus operaciones.
	ASME B16.20-2012 API sellos requeridos
	DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO

	Tipos de empacaduras
	ERI
	ER
	RI
	Estilo ERI empacaduras espirometalicas con anillo externo e interno. Esta junta tiene las mejores características de sellado en combinación con la más alta seguridad para uniones embridadas con la cara plana y bridas de cara planteadas .
	Estilo ER tiene el dimensionamiento adecuado del anillo de centrado, el elemento de relleno interno está centrada con precisión en la cara de la brida por medio de pernos. Una junta de propósito general que se utilizará con la cara plana / bridas de cara planteadas.
	Estilo RI empacadura espirometalica con anillo interno está diseñada específicamente para bridas macho y hembra, el anillo interno proporciona confinamiento radial para evitar que el elemento en espiral no se despegue.
	Estilo R empacadura espirometalica sin ningun tipo de anillo a sus extremos es la adecuada para aplicaciones de ranura y lengüeta y para operaciones con un tope de la compresión. Dado un espesor de la junta de 4,5 mm, una profundidad de ranura de 3,3 (+ 0,1 ) mm, se recomienda para proporcionar el tope de la compresión.

	Disponibilidad de materiales en Empacaduras
	Tira de metal de relleno
	Material del Aro
	Material de relleno
	Estándar
	Estándar
	Estándar
	Otros
	Otros
	Otros
	- 317L SS
	- 321 SS
	- 347 SS
	- PTFE
	- 304 SS
	- 316L SS
	- 317L SS
	- 321 SS


	Colores estándar
	Aro metálico
	316L SS

	Rellenos
	PTFE


	Guía de Materiales Metálicos Suministrados por Anju Internacional, C.A.
	Tipos de caras de bridas
	ESTILO ER
	ESTILO ERI
	ESTILO ER
	ESTILO ERI
	ESTILO R
	ESTILO RI
	ESTILO R
	ESTILO RI
	ESTILO R
	ESTILO RI
	ESTILO DE EMPACADURA RECOMENDADO


	Estilos de empacaduras recomendadas
	Cara Levantada
	Cara Plana
	Macho y Hembra
	Machihembrado
	Cara plana con hendidura
	CARA DE LA BRIDA
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